	Марка

сплава
	Химический состав сплава, доли элементов (%)
	Механические свойства
	Температура

выпуска оС
	Температура

заливки оС

	
	C
	Mn
	Cr
	S
	Si
	P
	Ni
	Cu
	Предел

текучести

кгс/см
	Относит.

удлин. %
	Относит.

сужение %
	Ударная

вязкость

кгс/см
	
	

	Ст 20 Л
	0,17-0,02

0,25+0,01
	0.45-0,07

0,90+0.18
	0,3+0,1
	I  0,04

II 0,035
	0,20-0,05

0,52+0,15
	I  0,04

II 0,035
	0,30+0,15
	0,3+0,10
	После нормализации
	3,45
	1570-1600
	1550-1570

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	21.6
	22
	35
	
	
	

	Ст 25 Л
	0,22-0,02

0,30+0,01
	
	
	I  0,04

II 0,035
	
	I  0,04

II 0,035
	
	
	23,5
	19
	30
	3,43
	
	

	Ст 35 Л
	0,32-0,03

0,40+0,02
	
	
	I  0,04

II 0,035
	
	I  0,04

II 0,035
	
	
	27,5
	15
	25
	3,43
	
	

	Ст 40 Л
	0,37-0,03

0,45+0,02
	
	
	I  0,04

II 0,035
	
	I  0,04

II 0,035
	
	
	29,4
	14
	25
	2,94
	
	

	Ст 45 Л
	0,42-0,03

0,50+0,02
	
	
	I  0,04

II 0,035

III 0,03
	
	I  0,04

II 0,035

III 0,03
	
	
	31,4
	12
	20
	2,45
	
	

	Ст 35ХНЛ
	0,30-0,03

0,38+0,02
	0.40-0,07

0,90+0,18
	0,50-0,07

0,80+0,01
	0,04
	0,20-0,05

0,42+0,10
	0,04
	0,70-0,10

0,90+0,15
	0,3+0,10
	Отпуск
	3,90
	1570-1590
	1550-1570

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	45,0
	19
	29
	
	
	

	10Х18Н9Л

нержавеющая
	0,14+0,02
	1,00-0,12

2,00+0,20
	17,0-0,50

20,0+0,50
	0,03
	0,20-0,10

1,00+0,20
	0,035
	6,0-0,50

11,0+0,50
	_
	Закалка 1100 оС
	9,81
	1580-1620
	1540-1580

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	17,7
	25
	35
	
	
	

	12ХН9ТЛ

нержавеющая
	0,12+0,01
	
	
	
	
	
	
	Ti
0,7+0,10
	19.6
	25
	32
	5,90
	
	

	40Х24Н12СЛ

жаропрочная
	0,40+0,02
	0,30-0,10

0,80+0,10
	22,0-1,0

26,0+1,0
	0,03
	0,50-0,10

1,5+0,20
	0,035
	11,0-0,50

13,0+0,50
	_
	Нормализация 1100 оС, воздух
	_
	1580-1620
	1540-1580

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	24,5
	22
	30
	
	
	

	110Г13Л
	0,90+0,02

1,50+0,02
	11,5-0,50

15,0+0,50
	1,00+0,10
	0,05
	0,30-0,10

1,00+0,20
	0,12
	1,00+0,10
	_
	Закалка 1100 оС, вода
	НВ 217
	1480-1530
	1420-1440

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Устанавливается по согласованию
	
	
	

	ИЧХ300Х28Н2
	2,30-0,04

3,00+0,03
	0,50-0,10

0,8+0,18
	24,0-0,15

30,0+0,20
	0,08
	0,70-0,15

1,4+0,25
	0,10
	1,50-0,15

2,00+0,20
	_
	Отжиг или нормализация 800-950 оС
	HRC

48-56
	1450-1480
	1350-1380

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Устанавливается по согласованию
	
	
	

	ИЧХ250Х25НТ
	2,30-0,04

2,80+0.03
	0,50-0,10

1,00+0,18
	21,0-0,15

28,0+0,20
	0,05
	0,30-0,15

1,00+0,25
	0,05
	0,70-0,10

1,00+0,15
	Ti
0,4+0,02
	Нормализация 1100 оС без мех.обр.
	HRC

48-56
	
	

	20 ХЛ
	0,17-0,02

0,23+0,01
	0,50-0,10

0,80+0,18
	0,70-0,07

1,00+0,10
	0,04
	0,20-0,05

0,40+0,10
	0,04
	0,30-0,15
	0,30-0,15
	25,6
	22
	30
	_
	1570-1590
	1550-1570

	40 ХЛ
	0,35-0,03

0,45+0,02
	0,40-0,07

0,90+0,18
	0,80-0,07

1,10+0,15
	
	
	
	
	
	Закалка
	3,92
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	49,1
	12
	25
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630108, Новосибирск, Станционная 30А


Тел/факс: (383-2) 41-68-26, 75-25-96, 20-51-81 


� HYPERLINK mailto:sales@prombiz.ru ��SALES@PROMBIZ.RU�  � HYPERLINK "http://www.prombiz.ru/" ��HTTP://WWW.PROMBIZ.RU/�








